Technicka zprava

pokladka litého povrchu na stavajici asfaltovou plochu

Bezpecnostni povrch hfisté musi byt lity na misté, nesmi se jednat o prefabrikovany
povrch v Zzadné jeho &asti. Povrch se poklada ve dvou vrstvach:

Zakladni vyrovnavaci vrstva - SBR

Spodni elasticka vrstva se vyrabi z tzv. SBR granulatu (Styrene Butadene Rubber -
recyklovana technicka guma) smichanim se specialnim polyuretanovym pojivem a
keramickym kamenivem.

Vrchni vrstva - EPDM

Extrémné trvanliva, naslapna vrstva, vyrobena z celoprobarveného EPDM gumového
granulatu (Ethylen Propilen Diene Monomer), coZ je uméle vyrobeny kaucuk. Je vyrabén
v rliznych barvach. EPDM granulat je smichan se specialnim polyuretanovym pojivem.
Poklada se ve vrstvé 10-11mm opét jako monoliticka vrstva beze spoju. Zhotovitel
poskytne zaruku min. 60 mésicu na barevnou stalost povrchu.

Povrch musi byt certifikovany dle CSN EN 1177.
Povrch musi mit atest o zdravotni nezavadnosti.

Povrch musi byt provedeny dle grafického navrhu. Grafika v povrchu nesmi byt provedena
nastfikem, ale je v celém prufezu EPDM vrstvy vyrobena z jinak barevného granulatu.

Popis rekonstrukce
- Ofiznuti stavajici asfaltové plochy.

- Vybourani okrajového obrubniku, nerovného asfaltu

- Osazeni nového betonového obrubniku po obvodu budouciho hfisté cca 3cm
nad stavajici asfalt

- Dobetonovani plochy mezi obrubou a stavajicim asfaltem

- Navrtani rastru dér do stavajiciho asfaltu (zvodopropustnéni) cca 4ks/m2 pr.
16 mm az do podkladnich vrstev

- Dukladné ocissténi plochy od prorUstajici travy

- Vyrovnani plochy el podloZzkou smési recyklované gumy, keramzitu a
polyuretanu - cca 25mm

- Pokladka bezpeéného polyuretanového povrchu SmartSoft EPDM 11mm s
grafikou.



