Struéné netechnické shrnuti udaji uvedenych v zadosti

1. Identifikace provozovatele

Accolade CZ XIX, s.r.o0., ¢len koncernu
Sokolovska 394/17, Karlin, 186 00 Praha

2. Nazev zafizeni

Hala Bohatice

3. Popis a vymezeni zafizeni

Hala

Objekt haly je koncipovan jako nepodsklepena hala obdélnikového tvaru s vyskou atiky 12,4 m od podlahy haly. Na
¢asti haly je z divodu umisténi specializovaného kaskadového technologického zafizeni stfecha (atika) zvySena na
22,5 m od podlahy haly. Soucésti realizace jsou i sila pro vstupni suroviny, ktera budou umisténa u haly.

V objektu se nachdzi halova cast, socialni vestavba a 2 patrova administrativni vestavba s administrativnim,
socialnim a technickym zadzemim. Daéle se v hale nachazi nékolik technologickych vestaveb. Tyto vestavby jsou
umistény pfi jizni a zapadni fasade haly.
Ziakladni popis vyroby
Hala bude organizovana do nékolika funkénich celkd:

e prostory Vyroby 1 (RTV2),

e prostory Vyroby 2 (HCR),

e skladovaci prostory, pomocné prostory pro technicka zafizeni budovy, kancelare, laboratofe a trafostanice.

Skladovaci prostory budou dale rozdéleny na hlavni sklad s béznymi vyrobky, sklady hoflavych a nebezpecnych
latek, sklady pro dochlazeni v ramci technologického procesu vyroby a sklady s kontrolovanym prostiedim pro
uskladnéni vybranych vyrobku ¢i polotovard.

Na c¢asti haly (vyroba 2 — HCR) bude hala provedena jako tfipodlazni se zvysenou atikou vysky 22,5 pro umisténi
vyrobni technologie (hnétaci kaskada). Zbyla ¢ast haly bude standardni vysky 12,4 m.

Cast kancelati bude provedena jako dvoupodlazni, ¢ast jako jednopodlazni mezanin nad prostorem skladu.
Hala bude provozovéna nepfetrzité 24 h dennég, 7 dni v tydnu.
Obecné

Postup vyroby spociva zejména v michani a hnéteni, pfipadné hnéteni za tepla, vyse uvedenych vstupnich materialt
a nasledné extruzi a lisovani do vysledného tvaru. Jedna se pfrevazné o prosty fyzikalni proces miseni nékolika
substanci za vzniku homogenni smési. Vzhledem k vysoké viskozité michané smési jsou potieba velké kroutici
momenty motori zajistujicich proces michani, a tedy vysoké elektrické piikony.

Vstupni materialy jsou skladovany ve venkovnich silech a v ramci prostor skladu, ptipadné v dennich nadobach
pfimo v prostorach vyroby.

Pii vyrobé mtize dochézet k vyvinu plynti s obsahem zbytkovych latek na bazi silikonu a malych objemu amoniaku,
které jsou kontinualné odsavany ze stroji systémem technologické vzduchotechniky a které jsou dale zachycovany
ve specializovaném filtranim zafizeni sestavajicim z né€kolika krokt filtrace vzduchu. Vysledny vzduch vypousténi
do ovzdusi pak plni pfedepsané emisni limity.

Faze realizace — rozvoj vyroby

Vyroba bude nabihat postupné, kdy budou postupné instalované provozni linky. Princip je stale podobny, jen se
bude postupné zvysovat kapacita. Z hlediska zivotniho prostfedi je zdsadni, ze v prvni fazi bude instalovana jedna
jednotka filtru s aktivnim uhlim. Odstavky na filtru v této fazi budou feSené zastavenim celé vyroby po dobu
odstavky filtratniho zafizeni, po instalaci druhé jednotky bude dochéazet k piepinani. Jakakoliv odstavka, kdy
nebude fungovat filtracni zafizeni pro zachyt znecist'ujicich latek, je spojena s odstavenim celého provozu.




Vyroba 1 — RTV-2

Vyrabi se zde dvoukomponentni (A, B) specializované produkty na bazi silikonu uréené pro ruzné trhy a rtizna
pramyslova odvétvi jako je medicinsky primysl, automobilovy pramysl, atd.

Produkty maji tekutou az pastovitou konzistenci a dale se zpracovavaji mimo zavod v zavodech odbérateli, kde
dochazi k miseni produktu a jejich chemickému provazani (crosslinking) ze vzniku elastomeru — smichanim dvou
slozek zde pfipravenych v misté.

Komponenty RTV-2 se plni a dopravuji k zakaznikim v IBC kontejnerech, sudech nebo mensich nadobach. Mezi
vstupnimi materialy pro vyrobu jsou polymery na zéklad¢ silikonti, meziprodukty na bazi silikont (vyrabény mimo
zavod v matefském zavode¢), plniva a pimési, které zajistuji pozadované vlastnosti finalniho produktu.

Vyrobni proces sestava zejména z michani a hnéteni vyse uvedenych materialii, na které navazuje jejich vytlaCovani
do obalovych a transportnich nadob. Jedna se o jednoduchy fyzikalni proces michani.

Chemické procesy vyjma pfidavani aditiv pro findlni doladéni vlastnosti produktii se ve vyrobé neodehravaji.
K chemické reakci v ramei vlastniho provozu nedochazi, to az u spotiebitelti po smichani smési.

Vstupni materialy jsou skladovany ve venkovnim prostoru nebo v ramci skladové ¢asti haly v kontejnerech, sudech,
¢i jinych nadobach nebo v dennich nadobach ptimo v prostorach vyroby.

Pfi vyrobé mize dochazet k vyvinu plyni s obsahem zbytkovych latek na bazi silikonu a malé objemy amoniaku,
které jsou kontinualn¢ odsavany ze stroji systémem technologické vzduchotechniky, a které jsou dale zachycovany
ve specializovaném Cisticim zafizeni sestavajicim z nekolika krokt tpravy vzduchu. Vysledny vzduch vypousténi
do ovzdusi je oSetien nejlepSim dostupnym procesem s vystupy vyrazné pod stanovenymi limity.

V ramci vyrobniho procesu dochdzi k myti technologickych nadob, které se pouzivaji pro michani a hnéteni. Voda
pouzita v tomto procesu se recykluje a pfipadné zbytky z myciho procesu jsou odborné odstranovany externi
spole¢nosti. Jednd se fadové o 3-5 m? tydné. Nedochazi kjejimu vypousténi. Skladovani je ve vlastnim
zabezpeceném tanku v rdmci technologie.

Kromé vody je vyuZivano i organické rozpoustédlo k myti, jedna se o vyplachy nadob a vybaveni v ramci
vyrobnich linek. Rozpoustédlo je pouzivané opakované a na konci jeho cyklu je pfedavané smluvnimu partnerovi
k dalsimu nakladani. V podstaté zbytky rozpoustédla, které smaci vnitini povrch technologii je hlavnim zdrojem
potencialnich emisi k zachytu. Emise je zaloZena na smacivosti povrchtl a tenzi par.

Vyroba 2 - HCR

Prostor vyroby 2 bude umistén v severni ¢asti haly. V tomto prostoru bude probihat vyroba HCR polotovart (HCR
= high consistency rubber = guma s vysokou hustotou) a finalnich HCR produktt pro pfimé pouziti.

Polotovary budou vyrabény v hnétacich kde se vstupni suroviny (silikonové plnivo a silikonovy polymer) fyzicky
smichaji and hydrofobizuji.

Hotové HCR vyrobky jsou vyrobky pro pfimé pouziti a jsou vyrobeny za pouziti michacich technologii, jako jsou
hnétace, michace se dvéma Srouby a valcovaci systémy na které navazuji filtracni a balici procesy.

Vysledny produkt: gumové hranoly, jsou baleny do krabic a nasledné paletovany pro dalsi distribuci.

Vstupnim produktem pro vyrobu jsou polymery na bazi silikonu (vyrabéné mimo zavod v matefském zavod¢) —
silikonova guma, plniva a pfimési pro zaruceni pozadovanych vlastnosti vysledného produktu.

Sklad

V ramci prostor skladu budou umistény jak vstupni materialy (plniva, aditiva, Cistici prostfedky) tak meziprodukty
(¢ast vyroby, ktera zraje po dobu nekolika dni) a finalni produkty (produkty vyroby 1 i vyroby 2).

Skladované zbozi bude uloZzeno do regalového systému, piipadné volné€ na podlaze haly.

Skladovaci prostory budou dale rozdéleny na hlavni sklad s béznymi vyrobky, sklady hoflavych a nebezpecnych
latek, sklady pro dochlazeni v ramci technologického procesu vyroby a sklady s kontrolovanym prostiedim pro
uskladnéni vybranych vyrobk ¢i polotovarti.

Sklad bude obsluhovan pfes prilehly nakladaci dvir s nakladacimi mistky.




Pomocné prostory pro technicka zaiizeni budovy a technologie

V této Casti haly budou umistény podpirné technologie pro vyrobu a prostory tdrzby. Podpturné technologie pro
vyrobu budou obsahovat vyrobu dusiku, vyrobu stlateného vzduchu, vyrobu demineralizované vody, Gpravu
odsavaného vzduchu od vyrobniho zafizeni a pfipravu topné/chladici vody pro vyrobni zafizeni. Zafizeni pro
vyrobu topné/chladici vody bude doplnéno o vymeéniky tepla/vyparniky na stiese haly.

Dale bude v ramci vyroby tepla/chladu bude dale pfipravovano teplo pro vyrobni procesy vyzadujici teplo (hnétace
za tepla atd.) Dale bude v ramci haly umisténo zafizeni pro zpétné ziskavani tepla (rekuperace, ptipadné tepelné
vymeéniky) pro zajisténi usporné¢ho hospodateni s energiemi.

Cést udrzby bude sestavat z dilny a skladu nédhradnich dilé.

V ramci pomocnych prostor je dale mozny budouci rozvoj skladu ¢i vyroby (napt. dalsi plnici linky).

V samostatnych mistnostech v rdmci haly budou umisténa trafa, rozvodny VN a rozvodny NN.

Sila

Jedna se o 12 sil uréenych pro tuhé silikony a oxid kiemicity pro vyrobu. Tyto latky jsou hydrofobniho charakteru,
aiv pripad¢, ze by se vysypaly na zem, nemohou se dostat do podlozi. Ze zpevnénych ploch je mozné vzdy sebrat.
Kapacitaje 10 4cca225m’>a2 x4 115 m’.

Nadrze

Jedna se o nadrze 2 x 35 m? na organicky &isti¢ (Shellsol). Jedna nadrZ je pro Cerstvy Cistici prostiedek a jedna
nadrz je pro pouzity Cistici prostiedek. V pouzitém Cisticim prostfedku jsou také zbytky silikonovych produkti.
Nadrze budou dvouplastové. Plnici misto je popsané nize.

Plnici stanice u nadrzi

Ve sténé do vyrobniho prostoru RTV2 jsou tfi zabezpecené piejimaci Cerpaci stanice pro tekuté suroviny, které jsou
dodéavany. Tyto stanice se skladaji z cerpadla k vyprazdnéni mobilnich nddrzi do zasobnikd uvnitt budovy. Nad
touto oblasti je prodlouzend stiecha kviili vodé nebezpecné povaze materidlu. Misto odbéru bude zatfeseno,
zajidténo a odkanalizovano do 40 m? zachytné nadrze. P¥ipadny unik z téchto dvou nadrzi bude také odveden do
této jimky. Jedna se tedy o dvojité jisténi, které je nadstandardnim opatfenim.

Sklady nebezpeénych latek

Nebezpeéné latky budou skladované ve spotiebitelskych obalech v né€kolika skladech uvnitt objektu. Tyto latky
budou umisténé a skladované oddéln¢ dle své povahy tak, aby byla vyloucena jakakoliv kontaminace okoli, ¢i
vzajemna interakce, to je napiiklad u peroxidu velmi dulezité. Jedna se o peroxidy a aditiva, urCité objemy
organickych rozpoustédel pak jsou pro myti zafizeni. Obdobné jsou zajisténé i sklady obalii po jejich pouziti. Cast
latek je skladovana ve vlastnich nadrzich pro vyrobni proces.

Pomocné zarizeni pro procesni zatizeni mimo budovu

Mimo budovu jsou dvé nadrze pro skladovani kapalného dusiku, dvé filtra¢ni jednotky s aktivnim uhlim a chladici
jednotky. Chladice pouzivaji v chladicim cyklu smés chladiciho média a vody.

Sprinklery - zaFizeni pro zasah v pripadé pozaru
2 x Motory — palivova ¢erpadla sprinklerové stanice v pfipadé poZaru
Elektricky vykon - 224 kW kazdy
Spotieba v palivu 96,1 1/h kazdy
Prikon v palivu — 96,1 I/h * 9,71 kW/1= 935 kW.
Motory musi byt dva, jedna se o zalohovy systém, kdyby prvni nenaskocil, pobé&zi druhy.

Poznamka: kalkulovano bylo s vyhfevnosti nafty 11,84 kW na Kg, mérna hmotnost nafty je 820 g/kg, to znamena
cca 9,71 kW na litr.

Zabezpeceni: jednotky budou v kontejnerech, které budou nepropustné, nadrze jsou uvniti a pripadné poskozeni
bude zachyceno dostatecnou kapacitou zadrze uvniti kontejneru, ktery funguje i jako zachytna vana. Jakykoliv unik
mimo kontejner je vylouceny. PInéni je se zachytnou vanou pro zachyt piipadnych ukapt.




4. Kategorie ¢innosti/¢innosti podle pfilohy ¢. 1 k zakonu

Zakon 76/2002 Sb., Pfiloha 1.:
e Kategorie 4. Chemicky primysl
4.1. Vyroba organickych chemickych latek, jako jsou:
4.1 h) polymery urc¢ené jako suroviny k dal§imu zpracovani, synteticka vldkna a vlakna na bazi celuldozy.

5. Popis surovin, pomocnych materialti a dalSich latek

Jedna se o smési pro silikony, aktivatory, pigmenty, peroxidicky zéklad a podobné. Celkem bude tieba dovézt cca
32 700 tun za rok.

Poznamka: spotieba v mycich prostiedcich bude do 500 kg/den, obsah VOC je cca 2,1%, tedy cca 3,83 t/rok, cast
bude zachytavana na filtrech, ¢ast odvazenad k dalsimu nakladani treti osobou.

6. Popis energii a paliv

Je tieba elektrické energie, ta je dodavana z vetejné site.

7. Popis zdrojti emisi

Emise do ovzdusi
Koncova technologie zachytu VOC — tékavych organickych latek

Technologie jako takova je primarné bezemisni, to vSak plati pro reakce, miseni a dalsi operace. Procesy lze ale
oznacit jako sekundarn¢ emisni — jednd se o emise nechténé, kterym nelze zcela zabranit. Pro tyto ucely déli
provozovatel provozy na do 80 °C a nad 80°C. Stejné tak by tyto procesy bylo mozné rozdélit na plastifikaci a
miseni bez chemickych reakci a plastifikaci a miseni s chemickymi reakcemi — v tomto piipad¢ se jedné o piidavek
aditiva v malém objemu.

I. Odtah ze vSech procest od — tedy jak do 80, tak nad 80 °C — centralni uhlikovy filtr
Jedna se o odtah ze vSech procesnich zafizeni v arealu, kde mohou vznikat emise VOC a amoniaku.

Pro technologii jsou navrzené 2 samostatné stojici filtry, které jsou vzajemné zalohované. Tedy pokud jeden nebézi,
bézi druhy a naopak. Emisi tak tvofi vzdy prave jeden filtr. Tento postup garantuje zajisténi vysoké urovné Cisténi
po celou dobu provozu. V prvni etapé bude instalovan jen jeden filtr, v takovém piipadé bude odstavené celé
zafizeni v pfipadé nutnosti preruseni prace filtru.

Zatizeni Cislo dvé, které je uvedené nize je zausténé do tohoto filtru spolu s ostatnimi technologiemi.
Jedna se o nakladani s tenzi par nad roztokem.
I1. Odtah z technologii nad 80 °C do max. 200 °C — nedestruktivni teploty

Z technologie nad 80 °C jiz dochazi i k drobnému uletu silikonti, VOC a stopovych objemi Amoniaku, ktery se
muze vyskytovat béhem tepelnych procest. Popis funkce:

e Faze 1. — jedna se o pracku vzduchu zalozenou na vypirani vzduchu silikonovym olejem, kdy dochazi
k zachyceni mensich ¢astic na oleji.

e Faze Il. — prani na roztoku kyseliny sirové — jedna se o doprani roztoku a zachyt zbytkovych kapének, kde
dochazi k disociaci za vniku siranu amonného, zbytky silikonu vytvati pak vrstvu na kapaliné a jsou
odebirany tak, aby byla zachovana funkce filtru.

e Odvod je na filtr s organickym uhlim, viz bod I. Toto zafizeni nema vlastni vydech mimo objekt.

Emise hluku

e Stacionarni zdroje — jedna se o chladici agregaty, vzduchotechniku, klimatiza¢ni jednotky a filtr s aktivnim
uhlim.

e  Mobilni zdroje — doprava spojena se zdsobenim a doprava osobni.




8. Mnozstvi emisi do jednotlivych slozek zivotniho prostiedi

Ovzdusi

e  VOC - t&kavé organické latky — Emisni limit za filtrem TOC 30 mg/m?, vztazné pomniky C.
e  Emisni strop pro VOC: 7 227 kg/rok. (Poznamka: to odpovida primérnému emisnimu toku 15 mg/m?3.)
¢ Emise amoniaku jsou zanedbatelné, jedna se o ndhodné uniky.
Pida
e Nejsou
Voda

e Nejsou

9. Popis zdrojt hluku, vibraci, neionizujiciho zareni

Hluk

Doprava je spojena s dovozem vstupti a odvozem hotové vyroby, odpadti. Z hlediska komunikaéni sit€ 1ze oznacit
zamér za malo vyznamny, neménici hodnotitelnym zptisobem dopravni zatizeni tzemi.

Emisim hluku z provozu arealu nelze absolutné predchézet, nicméné vhodnou koncepci a odhluénénim agregati
1ze tato rizika snizit, to je i provedeno. Hygienické limity budou bezpecné plnéné pro dobu denni i no¢ni.

Vibrace — vznikaji z dopravy, jedna se o bézny vliv.

Neionizujici zafeni — nevznika.

10. Popis dalsich vlivii zafizeni na Zivotni prostredi

Znamé vlivy byly definované vyse.

11. Popis technologii a technik ur¢enych k predchadzeni nebo omezeni emisi ze zafizeni

Ovzdusi

Voda

Jedna se o uzavieny systém, sklady jsou zabezpecené.
Pida

Jedna se o uzavieny systém, sklady jsou zabezpecené.
Hluk

Ochrana vyplyva z orientace zafizeni a technologickych Gprav samotnych agregatu.

12. Popis opatifeni k predchdzeni vzniku, k pfipravé opétovného pouziti, recyklaci a vyuziti odpadi

Odpady se stavaji vyhradné ty latky, nebo materialy, které neni mozné v zafizeni op&tovné vyuzit, teprve v piipadg,
ze neni mozné je opétovné vyuzit, stavaji se odpady.
Odpady ostatni jsou ukladané tfidéné dle své povahy a pfedavané opravnéné osobé.

13. Popis opatieni k méfeni a monitorovani emisi vypousténych do Zivotniho prostiedi

OvzduSi — emise

Mérici misto na vydechu za filtrem s aktivnim uhlim
e Veskeré emise z vyrobnich procest jsou vdzané na filtr s aktivnim uhlim:

e Vyska min. nad atiku objektu 13,4 m, prumér vydechu cca 1,4 m, bude upfesnéno dodavatelem, objem
vzduginy max. 55 000 m?/h.

e  Méfeni bude umoznéné na vystupu z filtru z obsluzné rampy, dle podkladd neni mozné dosahnout pii tomto
praméru vydechu rovnych tsekt dle platnych CSN za pfiméfené ekonomické tinosnosti.

Ovzdusi — Monitoring zapachu

e Trvale béhem provozu bude provadéna pravidelna obchtizka objektu a nejbliz§i obytné zastavby, zda
nedochazi k zapachu, o tomto Setfeni bude proveden zapis. Situace, kdy bude toto zjistovano — dojde
k inverzi, je bezvétii. V tyto dny budou provedené obchtizky pokazdé, o vysledku bude provedeny zapis.

e Pripadné stiznosti ze strany obce a ob¢and budou vzdy zaznamenané a zaprotokolované a bude provedeno
Setfeni, vSechny objektivni stavy, které vedly anebo by mohly vést k objektivnimu zapachu u obytné
zastavby, jsou nepfipustné a musi byt provozovatelem bez zbytecného odkladu vytesené.




Ochrana vod a pidy

Indikator Popis postupu ovéfeni parametru

Vrt pro odbér bude vybudovan vedle zachytné jimky u Cerpaciho centra, aby bylo mozné
zachytit pfipadné kontaminace. Prvni méfeni bude provedeno k uvedeni do provozu.

voda Bor - jednorazova analyza pii zahajeni provozu z vrtu jak ve vodé, tak ptdé.
Dalsi analyza v ptipad¢ havérie, kde dojde k emisi této latky.

Zinek - jednorazova analyza pfi zahdjeni provozu z vrtu jak ve vodé, tak pude.
Dalsi analyza v ptipad¢ havarie, kde dojde k emisi této latky.

Ropné latky - jednorazova analyza pii zahajeni provozu z vrtu jak ve vode¢, tak
pudé. Dalsi analyza 1 x 5 let

zemina Bor - jednorazova analyza pii zahajeni provozu z vrtu jak ve vodé, tak ptdée.
Dalsi analyza v ptipad¢ havarie, kde dojde k emisi této latky.

Zinek - jednorazova analyza pfi zahdjeni provozu z vrtu jak ve vodé, tak pude.
Dalsi analyza v ptipad¢ havarie, kde dojde k emisi této latky.

Ropné latky - jednorazova analyza pii zahajeni provozu z vrtu jak ve vode¢, tak
pudé. Dalsi analyza 1 x 10 let

Podminka: V piipadé havarijniho stavu, ktery by mohl ohrozit kvaltu pidy, podzemnich ¢i
povrchovych vod budou stanoveny jasné indikatory znecisténi a bude provedena uplna
sanace uzemi. V pfipad¢ potfeby bude za timto ticelem zbudovan i monitorovaci vrt, ktery
bude indikovat dlouhodobé nésledky havarie a ucinnost provedené sanace. Kritéria budou
stanovena ad hoc dle povahy situace.

e Minimaln¢ jednou za 5 let provést kontrolu zakonné relevantnich skladii nebezpecnych
latek; tato kontrola musi byt provedena odborné zptisobilou osobou.

e Minimaln¢ jednou za 6 mésicti provadét vizualni kontrolu jimek, o této kontrole musi
byt proveden pisemny zapis.

14. Porovnani zafizeni s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT)

Zatizeni je ve vSech aspektech BAT.

15. Zadost o vyjimku z Girovni emisi spojenych s nejlepsimi dostupnymi technikami

NE

16. Popis opatieni k zajisténi plnéni povinnosti preventivniho charakteru

Je zpracovany havarijni plan, provozni tad zafizeni.

17. Ptehled ptfipadnych nahradnich feseni k navrhovanym technikam a opatienim

Nejsou navrhované.

18. Charakteristika stavu dot¢eného tizemi

Jedna se o halu v ramci budované primyslové zény, nyni jiz probiha vystavba.

19. Zakladni zprava

ANO, soucasti podani, povaha vyroby zaklada na povinnosti ji vypracovat.
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